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The present invention relates to packaging material, and more 
precisely to material in sheet form which can be used for wrapping 
any object, the attaching or closing of the packaging material 
being ensured by self-adhesion of the material, that is, without 
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the use of additional staples^ pins, solders or other similar 
elements • 

The material in the form of a sheet made of paper, fabric/ 
film of synthetic material or the like, according to the invention, 
is provided, at least locally on one of its surfaces, with areas of 
adhesive covered by a film which can be removed, leaving a layer of 
said adhesive on the material in sheet form. 

Particularly in French Patent No, 1,240,075 of July 23, 1959 
for "Improvement of the closing of bags made of plastic material, " 
the proposal has been made to close bags by providing their flaps 
with a patch of adhesive material. The bags provided with this 
adhesive closing have the disadvantage of constituting packages of 
predetermined volume or at the very least of having to be filled in 
the form of bags, that is, with introduction of the object to be 
packaged through the opening or mouth of the bag closed on the 
other three sides. Also proposed are packaging materials coated on 
one of their sides entirely with an adhesive, but this adhesive 
tends to stick to the object to be packaged, which, in numerous 
cases, constitutes a serious disadvantage, especially when there is 
risk of self-adhesion of the material stored in the form of rolls. 

The packaging material according to the invention remedies 
these disadvantages. It is present in the form of a sheet or strip 
provided with areas of adhesive which are circular, square or any 
other shape, each of which is covered with a protective patch which 
can be torn off, said areas being arranged in parallel lines 
according to two orthogonal directions or staggered, or provided 
with lines of adhesive arranged according to defined lines 
corresponding to the peripheral lines of the packages which are 
produced, the surface, or at least the parts provided with 
adhesive, being covered by strips or a protective surface which can 
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be torn off, or finally, according to several longitudinal lines of 
the material, two of said lines preferably corresponding to the 
edges of the strip of packaging material and the lines being 
covered by strips of material which can be torn off. 

In the case of a sheet for the all-purpose packaging, that is, 
a packaging sheet which can be used for packages of any shape or 
volume, the adhesive surface is divided into individual areas, each 
provided with their tear-off patchy or in the case in which one is 
looking for consolidation, for example, of the packed cardboard 
box, it is arranged in longitudinal strips. In contrast, in the 
case of packaging in series, for example, the packaging of objects 
of defined contour, the adhesive can be arranged according to 
continuous lines of defined shape covered by a protective element 
in strip form, which may or may not be perforated. The packaging 
material can possibly be preformed and have, for example, troughs 
between the lines of adhesive. 

In the case of a sheet for all-purpose packaging, the user 
tears off the protective patches over the points where he wishes to 
bind the packaging Sheet with the packaged object or with another 
surface of the packaging sheet itself; when the sheet is provided 
with strips of adhesive, he tears off the protective bands over one 
or more strips. In the case of a sheet for packaging in series, 
the protective strip is torn off, preferably continuously, before 
application of the sheet on a cooperating surface, the object to be 
packaged being arranged between the two surfaces. It is possible 
also to produce packages in the form of rectangular bags from two 
strips with lines of adhesive only on their edges, the widths of 
the two sheets being equal respectively to the length and to the 
width of the bag which is to be obtained and lengths of one 
corresponding to the length of the other being applied transversely 
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on the second, the surfaces bearing the lines of adhesive facing 
one another. In this case, it is possible to omit the covering 
strips, which is also possible in others when the opposite surface 
is such that it does not adhere to the adhesive, which can be 
envisaged when it need not adhere during- packaging to the adhesive 
of the material. 

Various embodiment and application examples of the new 
packaging material according to the invention will be described 
hereafter in reference to the appended drawings in which: 

Figure 1 is a top view of a part of the sheet for all-purpose 
packaging; 

Figure 2 is a partial view in section on an enlarged scale 
according to II-II of Figure 1; 

Figure 3 is a perspective view of a parallelepiped box 
packaging produced with the sheet of Figure 1 at the end of a first 
stage; 

Figure 4 is a view corresponding to Figure 3 in the course of 
a later stage; 

Figure 5 is a view corresponding to Figure 1 for an embodiment 
variant; 

Figure 6 is a perspective view of an embodiment variant with 
preformed packaging material. 

Packaging sheet 1 is a sheet of paper, a strip of fabric, a 
plastic film or another similar material. On it are applied 
staggered rows of circular areas of adhesive 2 covered by patches 3 
with projecting tab 4 for facilitation of their removal. 

This embodiment is nonlimiting, and it is possible to vary the 
shape, locations, and density of the areas of adhesive. 
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During packaging, for example/ of parallelepiped 6 (Figure 3), 
the sheet is applied to the object to be packaged. In order to 
join the two edges, one exposes areas of adhesive 2a on the 
internal surface of the superimposed edge, and one applies said 
surface on the external surface of the other edge in order to 
obtain a solid connection. One then folds the lateral end of the 
sheet in the usual manner (Figure 4) and exposes areas of adhesive 
2b whose patches 3 are visible, and one applies the adhesive 
surfaces on the part of sheet 1 covering the end surfaces of 
body 6. 

In the embodiment of Figure 5, packaging sheet 1 has 
longitudinal strips 7 of adhesive covered by strips 8 which only 
weakly adhere to the adhesive. For use with the strip cut to the 
desired length, one removes strips 8. One applies the strip to the 
four surfaces as in Figure 3, which causes it to be tightly 
connected to the object to be packaged by central strips of 
adhesive 7a; then one folds the edges, the strips of adhesive 7b 
holding the folds in place. 

The embodiment of Figure 6 differs from the preceding cases in 
that the packaging material is preformed in order to give troughs 9 
with peripheral flanges 10 which are coated with adhesive, the 
adhesive being covered by protective surface 11. One removes sheet 
11, places the product to be packaged in troughs 9, and closes the 
package by another sheet which tightly adheres to the adhesive. 

The embodiments described above as examples can be subject to 
numerous modifications and still be within the scope of the present 
invention. 
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Summary 

The present invention relates to: 

1. A new packaging material in the form of a sheet, made of 
paper, fabric, film of synthetic material or the like, provided, at 
least locally on one of its surfaces, with areas of adhesive 
covered by a film which can be removed, leaving a layer of said 
adhesive on the material in sheet form. 

2. In such a packaging material, the additional 
characteristics hereafter considered separately or in all their 
technically possible combinations: 

a. the material consists of a sheet or strip provided with 
areas of adhesive which are circular, square or any other shape, 
each of which is covered with a protective patch which can be torn 
off, said areas being arranged in parallel lines according to two 
orthogonal directions or staggered; 

b. the material consists of a sheet or strip provided with 
lines of adhesive arranged according to defined lines corresponding 
to the peripheral lines of the packages which are to be produced, 
the surface or at least the parts provided with adhesive being 
covered by strips or a protective surface which can be torn off; 

c. the material consists of a sheet or strip provided with 
lines of adhesive according to several longitudinal lines of the 
material, two of said lines preferably corresponding to the edges 
of the strip of packaging material and the lines being covered by 
strips of material which can be torn off; 

d. the packaging material is preformed and has, for example, 
troughs between the lines of adhesive; 
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e. the package is produced from two strips with lines of 
adhesive only on their edges, the widths of the two sheets being 
respectively equal to the length and to the width of the bag which 
is to be obtained and lengths of one corresponding to the width of 
the other being applied transversely on the second/ the surfaces 
bearing the lines of adhesive facing one another; 

f . the surface of the material opposite the surfaces of 
adhesive is such that it does not adhere to the adhesive, and the 
protective films are eliminated. 
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Figure 1 



Figure 2 
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Figure 3 




Figure 4 




Figure 6 
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La pr^sente invention concerne un mat^au 
d'embaDage, plus predsement un materiau en 
feuille susceptible d'etre utilise pour envelopper 
un corps quelconque, la fixation ou fermeture du 
materiau d'eraballage dtant assuree par une auto- 
adherence du matdriau, c'est-Shdire sans utilisation 
d'agrafes, dpingles, soudures ou autres elements 
I'apportes analogues. 

Le matdriau sous forme de feuille en papier, 
tissu, film de matifere synthdtique ou analogue, 
conforme a Tinvention, est muni, au moins loca- 
lement sur une de ses facets, de plages d'adh^if 
recouvertes par une pellicule susceptible d'etre 
rclirde en laissant sur le materiau en feuille une 
couche dudit adbdsif. 

On a d€]k propose notanunent dans le brevet 
frangais n* U40.075 du 23 juiUet 1959 pour « Per- 
fectionnement k la fermeture des sachets en 
matiere plastiquei>. de fenher des sachets en 
munissant leur rabat d'une pastille de materiau 
adhesif. Les sachets mimis de cette fermeture 
adh^ive presentent Tinconvdnient dc constituer 
des emballages de volume predetermine ou tout 
au moins de devoir etre remplis & I'etat de sachets, 
c'est-i-dire avec introduction de I'objet k emballer 
a travers Touverture ou gueule du sachet ferm6 
sur les trois autres cotes. On a propose dgalement 
des materiaux d'emballages enduits sur la totalite 
d'une de leurs faces d'un adhdsif mais cet adhdsif 
tend a coller stur I'objet k emballer ce qui. dans 
de nombreux cas. constitue un inconvenient grave, 
d'autant plus qu'il y a risque d'auto-adhdrence du 
inateriati stockd sous forme de rouleaux. 

Le materiau d'emballage conforme k I'invention 
rtmedie k ces inconvenients. II se presente sous 
forme d'une feuille ou bande munie soit de pla- 
ges d'adhdsif circulaires. carrees ou de toutes 
autres formes, recouvertes chacune par une pas- 
tille de protection susceptible d'etre arrachee. les- 
dites plages etant disposees en lignes parall^ies 
suivant deux directions orthogonales ou en quin- 
conce. soit de lignes d'adhdsif disposdes suivant 
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des tracds ddfinis. correspondant aux traces pdri- 
pheriques des embaUages reaUsds. la face ou au 
moins les parties mimies de I'adhdsif dtant recou- 
vertes par des bandes ou ime surface de protec- 
tion susceptibles d'etre arrachees, soit enffn sui^ 
vant plusieurs Hgnes longitudinales du materiau, 
deux desdites lignes correspondant de prdfdrence 
aux bords de la bande de inatdriau d'emballage 
ct les lignes dtant recouvertes par des bandes de 
matdriau arrachables. 

Dans le cas d'une feuille pour Temballage tout* 
venant. c'est-k-dire d'une feuille d'emballage pour 
vant Stre utilisde pour des paquets de formes et 
volumes quelconques. la surface d'adhesif est divi- 
sde en plages individuelles munies chacune de 
leur pastille d'arrachage ou, dans le cas ou Ton 
recherche une consolidation par exemple de la 
boite carton embalJee, elle est disposde en bandes 
longitudinales. Par contre. dans le cas d'un embal- 
lage en serie, par exemple de I'emballage d'objets 
de contour ddfini, radhesif pent Stre dispose sui- 
vant des traces continus de forme ddfinie recou- 
verts par im eldment de protection en bande, 
ajourd ou non. Le matdriau d'emballage peut 
dventuellement etre prdformd et presenter par 
exemple des cuvettes entre les lignes d'adhdsif. 

Dans le cas d'une feuille pour I'emballage tout- 
venant, I'utilisateur arrache les pastilles de pro- 
tection au droit des points ou il desire assurer 
une liaison de la feuille d'emballage soit avec 
I'objet emballd. soit avec une autre surface de 
la feuille d'emballage elle-meme; lorsque la feuilld 
est munie de bandes d'adhdsif, a arrache les 
rubans protecteurs au droit d'une ou plusieurs 
bandes. Dans le cas d'une feuille pour I'emballage 
en serie, la bande de protection est arrachde, 
de preference en continu, avant application de lA 
feuille sur une surface cooperante, I'objet k 
emballer dtant disposd entre les deux surfaces. 
11 est possible de realiser dgalement des emballa- 
ges en forme de sachets rectangulaires k partir 
de deux bandes comportant des lignes d'adhd.sif 
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liniquement sur leurs bords, les largeurs des deux 
feuilles etant dgales respectivement k ia longueur 
et k la largeur du sachet k obtenir et des lon- 
gueurs de Tune correspondant k la longueur de 
I'autre ^tant appliquees transversalement sur la 
seconde, les surfaces portant les Hgnes d'adhdsif 
se faisant face. On pent dans ce cas omettre dven* 
tuellement les bandes de recouvrement, ce qui est 
dgalement possible dans d'autres lorsque la sur- 
face opposde est d'une nature teUe qu'elle n'adh^re 
pas avec Tadhesif, ce qui pent ^tre envisagd quand 
elle n'a pas k adherer au cours de remballage 
avec I'adh^ du mat^riau. 

On decrira ci-apr^ divers exemples de reali* 
sation.et d'utilisation du nouveau mat^au d'ensr 
ballage confonne k I'invention avec r^fdrence aux 
dessins d-annex^ dans lesquels : 

Fig, 1 est une vue en plan d'une partie d'une 
feuille pour I'emballage tout'venant; 

Fig. 2 est ime vue en coupe partielle k dchelle 
agrandie par II-II de fig. 1 ; 

Fig. 3 est une vue en perspective d'un embaUage 
de boite parall^ldpipedique realist avec la feuille 
de fig. 1 k la fin d'un premier stade; 

Fig. 4 est une vue correspondant k la fig. 3 
au cours d'un stade ultdrieur; 

Fig. 5 est une vue correspondant k fig. I pour 
une variante de realisation ; 

Fig. 6 est une vue en perspective d'une variante 
do r^isation avec mat^riau d'emballage prtform^ 

La feuille d'emballage 1 est une feuille de papier* 
une bande de tissu, une pellicule plastique ou 
autre mat^riau analogue. Sur celle^i sont appli- 
qudes en quinconce des. plages d'adhesif circulai- 
res 2 recouvertes par des pastilles 3 avec imc 
languette ddbordante 4 pour facillter leur arra- 
chage. 

Ce mode de realisation n'est pas limitatif et 
on peut faire varier la forme, les emplacements 
et la densite des plages d'adhdsif. 

Lors de I'emballage par exemple d'un paralldle- 
pip^de 6 (fig. 3), on applique la fetiille sur le 
corps k emballer. Pour rdimir les deux bords, on 
decouvre les plages d'adhdsif 2a sur la face interne 
du bord venant en superposition et on applique 
ladiie face sur la face exteme de I'autre bord 
pour obtenir la solidarisation. On pile alors le$ 
cxtrdmitds laterales de la feuille comme habituelle- 
ment (fig. 4) et ddcouvre les plages d'adhdsif 2b 
dont les pastilles 3 sont apparentes et applique les 
surfaces, d'adhdsif sur la partie de la feuille 1 
recouvrant les faces d'extremitd du corps 6. 

Dans le mode de realisation de la fig. 5, la 
feuille d'emballage 1 presente des bandes longitu* 
dinaies 7 d'adhesif recouvertes par des rubans 8 
n'adherant que faiblement avec I'adhdsif. Pour 
Tutilisation, la bande dtant coupde a la longueur 
voulue, on retire les bandes 8. On applique la 
bande sur les quatre faces comme a la fig. 3. 
ce qui provoque une solidarisation de ceUe-ci 
avec le corps k emballer par les bandes d'adhesif 



centrales 7a puis on replie les bords, les bandes 
d'adhesif 7b assurant le maintien en place des 
plis. 

Le mode de realisation de la fig. 6 diff^re d&s 
cas precedents en ce que le materiau d'emballage 
est prdform^ pour donner des cuvettes 9 avec des 
flasques pdriphdriques 10 qui sont enduits d'adhd- 
sif, I'adhdsif etant reconvert par une. surface de 
protection 11. Oh retire la feuille 11, place le 
produit k emballer dans les cuvettes 9 et ferme 
remballage par tme autre feuille qui adhere for> 
tement avec I'adhdsif. 

Les modes de realisation ci-dessus ddcrits k 
titre d'exemple sont susceptibles de recevoir de 
nombreuses modifications sans sortir du cadre 
de la prdsente invention. 

sisxiM^ 

La prdsente invention a pour objet : 
1* Un nouveau matdriau d'emballage sous forme 
de feuille, en papier, tissu, ffltn de mati&re syn- 
thdtique ou analogue muni, au moins localement 
sur une de ses faces, de plages d'adhdsif recou- 
vertes par une pellicule susceptible d'Stre reti* 
rde en laissant sur le matdziau en feuille une 
couche dudit adhdsif. 

2* Dans vox tel matdriau d'emballage les carao- 
tdristiques suppldmentaires d-apr^ considdrdes 
isoldment ou dans toutes leuzs. combinaisons 
techniqtiement possibles : 

a. Le matdriau est constitud par une feuille ou 
bande mimie soit de plages d'adhdsif circulaires, 
carrdes ou de toutfes autres formes, recouvertes 
cfaacune par tme pastille de protection susceptible 
d'etre arrachde, lesdites plages dtant disposdes en 
lignes parallMes suivant deux directions orthogo- 
nales ou en quinconce ; 

b. Le matdriau est constitud par une feuille ou 
bande munie de lignes d'adhesif disposdes suivant 
des tracds ddfinis, correspondant aux tracds pdri- 
phdriques des emballages k rdaliser, la face ou au 
moins les parties munies de I'adhdsif dtant recou- 
vertes par des bandes ou une surface de protec- 
tion susceptibles d'etre arrachdes; 

c. Le matdriau est constitud par une feuille ou 
bande munie de lignes d'adhdsif suivant plusieurs 
lignes longitudinales du matdriau, deux desdites 
lignes correspondant de prdfdrence aux bords de 
la bande de matdriau d'emballage et les lignes 
etant recouvertes par des bandes de matdriau 
arrachables ; 

(L Le matdriau d'emballage est prdformd et prd- 
sente, par exemple, des cuvettes entre les lignes 
d'adhdsif; 

e. L'emballage est rdalise k partir de deux ban- 
des comportant des lignes d'adhesif tmiquement 
sur leurs bords, les largeurs des deux feuilles 
etant egales respectivement a la longueur et k la 
largeur du sachet k obtenir et des longueurs de 
I'une correspondant k la largeur de I'autre etant 
appliquees transversalement sur la seconde. les 



surfaces portant les lignes d'adh&if se faisant 
face; 

f. La surface du mat^riau opposee aux surfa- 



— 3 — 



[1315,9031 



ces d'adhesif est d'une nature telle qu'elle n'adhire 
pas avec I'adhesif et les peilicules de protection 
sont supprimees. 
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